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Introduction in Computer and Simulation

1. Utilizarea instrumentelor digitale implica utilizarea unui sistem de invatare:
a. centrat pe profesor
b. centrat pe student
c. centrat pe profesor si student
d

. centrat pe instrumente digitale utilizate in procesul de invatare

2. Simulatoarele de sudare pot suporta:
a. Instruire si evaluare teoretica
b. Instruire practica si evaluare
c. Instruire si evaluare teoretica si practica
d

Instruire si evaluare teoretica si practica online sau offline

3. Varugam sa selectati avantajele sudarii simulate:
a. Economic, ecologic, siguranta, educational
Economic, sigur, educativ

Economic, ecologic, de siguranta, educational, social

o o T

Economic, social, educational

4.1n ceea ce priveste aspectele economice, va rugam sa selectati cele mai potrivite beneficii:
a. Costuri reduse cu: energie, resurse umane
b. Timp redus de antrenament
c. Nu exista deseuri care pot afecta mediul
d

Nu exista riscuri in ceea ce priveste problemele de siguranta

5. Va rugam sa selectati principalele dezavantaje ale sudarii simulate:
a. Costul tehnologiei
Lipsa competentelor digitale ale formatorilor si limitarile tehnologice

Costul operatiunii

a o o

Nu au fost identificate dezavantaje in ceea ce priveste simulatoarele sau sudarea simulata

6. Mediul virtual de invatare (VLE) poate fi clasificat dupa cum urmeaza:

a. Open-source, personalizat si Of-the-shelf

b. VLE poate fi doar sursa deschisa, avand in vedere ca software-ul este gratuit
c. Sursa deschisa, sursa inchisa
d

Gratuit, comercial

7. Care sunt functionalitatile minime pentru LMS?
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Raportare, analiza, personalizare, comunicare
Raportare, analiza, personalizare, inregistrare

Raportare, analiza, personalizare, evaluare, interactiv

o o o

Raportare, analiza, personalizare, evaluare, comunicare

8. Care este diferenta principala dintre AR si VR?
a. AR imbina real si virtual, VR creeaza doar Lumea virtuala
b. AR este o tehnologie mai ieftina decat VR
c. Arfoloseste senzori, VR foloseste casti
d

Nici o diferenta intre aceste tehnologii

9. in tehnologia VR se poate obtine o vizualizare completa la 360 de grade?
a. Da, dar numai cu HMD
b. Da, dar numai cu ochelari
c. Nu
d. Da, folosind mai multe monitoare
10. Serverul de la distanta este cerut de tehnologia AR pentru:
a. Stocarea imaginilor virtuale
Amestecarea virtuala cu imagini reale

b
c. Acces la Internet
d

Numai tehnologia VR necesita un server la distanta

11. Definitia LMS este:
a. aplicatie software pentru evaluarea procesului de invatare specific
b. aplicatie software sau o tehnologie bazata pe web pentru planificarea, implementarea si evaluarea
unui proces de Tnvatare specific.
c. aplicatie software sau o tehnologie bazata pe web pentru planificarea, implementarea si evaluarea
unui proces de invatare specific folosind invatarea mixta

d. tehnologie AR utilizatd numai in educatia prin sudura

12. Principalele diferente intre simulatorul de sudura si sistemul de sudare real sunt:
a. Practica in diferite medii, nivel de poluare, probleme de siguranta, numar de incercari, timp de arc,
nivel de calificare
b. Simulatorul este un computer, sistemul real este un echipament specific
Nu exista diferente intre simulator si sistemul de sudare real

d. Primele doua optiuni sunt bune
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Welding Processes — GMAW

1. Cum putem desemna procesul de sudare MAG cu sarma solida conform EN ISO 40637
a. 141
b. 111
c. 131
d. 135

2. Ce inseamna MIG?
a. gaz ionizat metalic
gaz de Tungsten metalic

gaz inert metalic

a oo

gaz activ metallic

3. In sudarea MIG/MAG:
a. se utilizeaza numai gaze inerte
b. viteza de alimentare a sarmei variaza in timpul sudarii
c. electrodul de sarma nu este consumabil si protectia este realizata cu gaze

d. electrodul de sarma este consumabil si protectia este realizata cu gaze

4. Echipamentul de sudare MIG / MAG este format din:
a. dispozitiv de sudare, dispozitive de sudura si manipulator
b. sursa de alimentare, echipamente de alimentare cu sarma si pistol de sudura
c. accesorii si consumabile pentru sudura

d. toate raspunsurile de mai sus sunt corecte

5. Amperul este unitatea pentru:
a. tensiune arc
b. viteza de deplasare
c. viteza de alimentare a firului

d. curent de sudare

6. Ce polaritate alegeti pentru sudarea MAG (135)?
a. curent alternativ
b. polaritatea pozitiva conectata la electrod si negativul conectat la piesa
c. polaritatea pozitiva conectata la piesa si negativul conectat la torta

d. libera alegere

7. Un electrod tubular consta din:
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a. un tub de otel care contine flux sau pulbere
b. un tub de otel care contine gaz inert
c. o tija goala pentru a economisi greutate

d. un tub de otel care contine flux si gaz inert

8. Cele mai utilizate moduri de transfer de metal in sudarea MAG (135) sunt:
a. arc scurt si arc puls
b. arc scurt, arc de pulverizare si arc puls
c. arcul pulsului si arcul globular

d. arc de pulverizare si arc globular

9. Care este unul dintre avantajele procesului GMAW
a. rata de depunere este mare
B. nu este economic pentru sudarea grosimilor mai mari de 8 mm
c. produce mai multe fumuri de sudura decat alte procese

d. toate raspunsurile de mai sus sunt corecte

10. Cu ce gaz de protectie vom obtine o penetrare mai mare la sudarea cu MAG?
a. Argon
b. Hidrogen
c. Azot
d. CO2

11. Lipsa topirii la sudarea MIG/IMAG poate fi cauzata de:
a. viteza excesiva de sudare
b. intrari termice scazute
c. transfer prin arc scurt

d. toate raspunsurile de mai sus sunt corecte

12. Cea mai buna solutie pentru reducerea pericolelor de gaze si fum in sudarea GMAW este:

a. ventilatie generala si extractie localizata
b. stai departe de torta cu fata ta
c. pentru a utiliza masti de gaz

d. nici un raspuns este corect
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Welding Processes — MMA

1. Cum putem desemna procesul de sudare MMA conform EN ISO 4063?
a) 141
b) 111
c) 131
d) 1352.

2. Cand sudam cu procesul MMA, ce ofera protectia impotriva agentilor de mediu?
a) zgura care genereaza acoperirea electrodului.
b) zgura care genereaza miezul electrodului.
c) gazul de protectie utilizat in proces.

d) cu acest proces de sudare nu este necesara protectia bazinului topit.

3. Ce fel de materiale putem suda cu procesul MMA?
a) Oteluri Carbon.
b) Oteluri inoxidabile.
c) Aliaje de bronz.

d) Toate raspunsurile de mai sus sunt corecte.

4. Caracteristicile unei surse de alimentare necesare pentru sudarea MMA sunt:
a) ofera tensiune joasa si curent ridicat.
b) ofera tensiune joasd, intensitate ridicata si poate functiona in AC sau DC.
c) ofera tensiune Tnalta si curent scazut.

d) ofera tensiune inalta, curent scazut si poate functiona in AC sau DC.

5. Indicati tipul curbei caracteristice a sursei de alimentare prezentata in figura de mai jos,
corespunzatoare procesului MMA.

Caracteristica sursei

TENSIUNE (\']

(<]
C €< <

a) caracteristica coboratoare (tensiune constanta).

b) caracteristica coboratoare (curent constant).
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c) caracteristica simpla (tensiune constanta).

d) caracteristica simpla (curent constant).

6. Ce inseamna valoarea "curentului de scurtcircuit"?
a) curentul de scurtcircuit (Isc) este curentul maxim furnizat de sursa de alimentare, unde
electrodul se incalzeste si poate stabili arcul.
b) curentul de scurtcircuit (Isc) este curentul maxim furnizat de sursa de alimentare, unde are
loc stingerea arcului.
c) valoarea in care arcul este instabil.

d) niciunul dintre raspunsuri nu este corect.

7. Arcul electric care apare in sudarea MMA este format din:
a) gazinert de protectie.
b) flacara (zona din afara arcului).
c) plasma (este un gaz ionizat).

d) raspunsurile b si ¢ sunt corecte.

8. Indicati sudura care a fost utilizata pentru o tensiune optima, curent si viteza de sudare.

(A) (8) © (D)

a) A
b) B
c) C
d D

9. Ce inseamna termenul de "curent alternativ"?
a) cand arcul este stabilit Tn curent alternativ, electrodul actioneaza intotdeauna ca un anod.

b) cand arcul este stabilit in curent alternativ, electrodul actioneaza intotdeauna ca un catod.
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c) cand arcul este stabilit in curent alternativ, electrodul actioneaza ca un anod pentru o jumatate
de ciclu si ca un catod pentru cealalta jumatate a ciclului.

d) cand arcul este stabilit in curent alternativ, electrodul sufera variatii de curent in acoperire.

10. Din ce este fabricat stratul de electrozi?
a) din aceeasi compozitie ca si materialul de baza.
b) este alcatuit dintr-un amestec de componente care au diferite functii, cum ar fi stabilizarea
arcului si formarea zgurii pentru a proteja piscina topita.
c) format dintr-un material polimeric care dispare atunci cand arcul este stabilit.

d) niciunul dintre raspunsuri nu este corect.

11. Ce probleme pot aparea la sudarea PE in procesul MMA?
a) baia topita se scurge, generand un rand neuniform.
b) riscul incluziunilor de zgura in sudura, datorita diferentei de densitate dintre baial topita si
zgura.
c) singura problemé care poate aparea este prezenta subcotarilor.

d) raspunsurile a si b sunt corecte.

12. Ce tip de panza este potrivit pentru sudarea cu procesul MMA?
a) bumbac.
b) piele.
c) orice material care protejeaza de flacari.

d) toate raspunsurile sunt corecte.
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Welding Processes - TIG

1. Cum putem desemna procesul de sudare TIG conform EN ISO 40637
a) 111
b) 141
c) 131
d) 135

2. Cand sudam cu procesul TIG, ce asigura protectia impotriva agentilor de mediu?

a) zgura care genereaza acoperirea electrodului.

b) zgura care genereaza miezul electrodului.

c) gazul de protectie utilizat in proces.

d) cu acest proces de sudare nu este necesara protectia bazinului topit, deoarece materialul de umplere

protejeaza baia topita.

3. Ce limitari pot aparea la sudarea cu procesul TIG?

a) rata de depunere este scazuta.

b) nu este economic pentru sudarea cu grosimi mai mari de 10 mm.
c¢) produce mai multa radiatie ultravioletd decét alte procese.

d) toate raspunsurile de mai sus sunt corecte.

4. Indicati tipul curbei caracteristice a sursei de alimentare prezentata in figura urmatoare,

corespunzatoare procedeului TIG.

.'E‘\ l‘_‘\:’. (\.') T . . L.-;'..'_". iriams

104 A

a) caracteristica coboratoare (tensiune constanta).
b) caracteristica coboratoare (curent constant).
c) caracteristica plata (tensiune constanta).

d) caracteristica plata (curent constant).
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5. Ce inseamna valoarea "tensiunea in gol"?

a) tensiunea circuitului deschis (Vo) este tensiunea maxima pe care o poate furniza sursa de alimentare si
este tensiunea la bornele sursei atunci cand nu se sudeaza.

b) tensiunea circuitului deschis (Vo) este tensiunea minima pe care o poate furniza sursa de alimentare si
este tensiunea la bornele sursei atunci cand nu se sudeaza.

c) valoarea in care arcul este instabil.

d) niciun raspuns nu este corect.

6. Ce reprezinta tehnica" Lift-Arc " sa pentru amorsarea arcului cu procesul TIG?

a) o descarcare capacitiva.

b) aplicarea unui impuls de inalta tensiune intre electrodul neconsumabil si piesa de prelucrat.

c) aceasta metoda implica atingerea usoara (fara zgariere) a piesei de prelucrat cu electrodul, mentinand
lanterna perpendiculara pe piesa de prelucrat.

d) pentru a atinge (prin razuire) cu electrodul, foarte atent, impotriva metalului de baza.

7. Ce se va intampla daca, atunci cand efectuati sudarea TIG, varful electrodului este prea ascutit?
a) va genera un arc neregulat, generand o piscina topitd mare si o mica penetrare.

b) riscul incluziunilor de tungsten.

¢) nu vor aparea factori nedoriti, deoarece este intotdeauna in interesul electrodului de tungsten sa fie céat
mai ascutit posibil.

d) niciun raspuns nu este corect.

8. Indicati ce aliaje sunt adaugate la electrodul de tungsten pentru a imbunatati proprietatile la
sudarea TIG.

a) toriu.

b) toriu si zirconiu.

C) ceriu.

d) toriu sau zirconiu, ceriu si lantan.

9. Cu ce gaz de protectie vom obtine o penetrare mai mare la sudarea cu TIG?
a) Argon.

b) Heliu.

c) Azot.

d) CO2.

10. Daca la sudarea unei piese cu procesul TIG obtinem o lipsa de topire, cum ar putea fi rezolvata?
a) mariti unghiul de inclinare.
b) reduceti curentul de sudare.

c) cresteti lungimea arcului.
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d) raspunsurile a si ¢ sunt corecte.

11. De ce pot aparea incluziuni de wolfram in sudarea TIG?

a) datorita contactului dintre piesa de prelucrat si electrodul de tungsten.
b) datorita contactului dintre materialul de adaos si electrodul de tungsten.
c) datorita curentului de sudare excesiv.

d) toate raspunsurile sunt corecte.

12. Ceriscuri trebuie luate in considerare atunci cand lucrati cu gaze de protectie la sudarea TIG?
a) asfixierea prin amestecarea aerului cu gaze inerte.

b) otravire cu gaz.

c) generarea de radiatii gamma.

d) niciun raspuns nu este corect.
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Quality Assurance in Welding

1. in productie, asigurarea calititii impune sa:

a. Asigurati-va ca clientul primeste ceea ce a fost comandat
b. Verificati porozitatea
c. Controlul personalului de sudare

d. Nici unul dintre cele de mai sus

2. Care sunt gradele de calitate? (ISO 5817)
a.B,C,D
b.A B, C
c.A B, CD
d.C,D,E

3. Cand are loc activitatea de asigurare a calitatii?
a. in timpul procesului ca o actiune corectiva
b. dupa fapt ca urmare a unei erori
c. Tnainte de eveniment sau activitate pentru a preveni erorile

d. ca urmare a unei istorii de proasta calitate

4. Standardul ISO 3834 este structurat in mai multe parti. Care dintre urmatoarele optiuni este
corecta?
a. partea 1 DIN ISO 3834 descrie cerintele cuprinzatoare de calitate ale sistemului de management
b.partile 2-4 DIN ISO 3834 descriu cerintele cuprinzatoare de calitate ale sistemului de management.
c. partea 2 DIN ISO 3834 descrie cerintele cuprinzatoare de calitate ale sistemului de management.

d. toate raspunsurile sunt corecte

5. Ce este un pWPS?
a. o specificatie de procedura de sudare testata
b. o specificatie a procedurii de sudare, in special pentru sudarea sub presiune
c. o specificatie a procedurii de sudare netestata

d. o instructiune de lucru aprobata

6. Care dintre urmatoarele optiuni este corecta in ceea ce priveste documentatia procedurii de
sudare?

a. WPS - WPQR - pWPS

b. pWPS > WPQR > WPS

c. WPQR - pWPS - WPS

d. pWPS > WPS - WPQR
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7. Care dintre urmatorii parametri trebuie sa fie inregistrati pe un WPS pentru GMAW?

a. valoarea curentului

b. viteza de deplasare

c. diametrul firului

d. toate cele anterioare sunt corecte

8. Ce fel de imperfectiune nu poate fi gasita cu testul vizual?

a.

b
c.
d

subcotat.
excesul de metal de sudura.
conducta craterului final.

lipsa de topire intre randuri.

9. O imperfectiune devine un defect atunci cand...

a. hidrogenul este prezent in cordonul de sudura

b. depaseste criteriile de acceptare a codurilor de fabricatie

c. este vizibil la suprafata

d. ajunge la 1 mm in lungime

10. Testarea cu ultrasunete este o metoda buna NDT pentru detectarea:

a. modificari ale duritatii unui element

b. porozitate fina in perete subtire TIG sudate elemente

c. fisuri de suprafata in suprafata aspra a unei piese turnate

d. lipsa topirii peretelui lateral la sudurile din otel carbon cu pereti grosi

11. Un test de calificare a sudorului este destinat sa verifice:

a. proprietatile mecanice ale imbinarii

b. metodele de fabricatie

c. fezabilitatea sudarii

d. abilitatea sudorului

12. Conform ISO 9606-1 este necesar un nou test de calificare atunci cand un sudor:

a.

b
C.
d

sudeaza in doua fabrici diferite
executa suduri interioare si exterioare
executa suduri in afara intervalului de calificare aprobat

nici una din cele de mai sus nu este corecta.
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